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Dulezité upozornéni

Tento manudl je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pfislusnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna z infor-
maci, kterou obsahuje tento material neni uréena pro finalniho uzivatele. Vyrobce doporucuje precist si pozorné
alespon jednou veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak
.bezpecné®, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym persona-
lem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky

nafizeni viddy ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. cervna 1997

nafizeni vidady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,,Brany a automaticka vrata“, se musi
zdrzet instalace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je plné zodpovédny
za pfipadné skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. VSeobecna upozornéni a bezpe¢nostni opatreni
Pracujte bezpecné!

Pozor: Tento manual obsahuje dllezité instrukce: dobfe jej uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti pfi prova-
déni udrzby nebo pfi likvidaci zafizeni!

Pozor: VeSkeré instalacni, zapojovaci, programovaci a udrzbafské prace délané na zafizeni musi byt provedeny
vyhradné kvalifikovanym technikem!

Vzhledem k nebezpeénym situacim, ke kterym muze dojit béhem instalace a pouzivani pohonu, je z diivodu zajisténi
maximalni bezpecnosti nutné, aby byla instalace provedena v naprostém souladu se zakony, normami a pfedpisy.

V této kapitole jsou uvedena vSeobecna upozornéni; dal$i dllezita upozornéni jsou uvedena v kapitole "3 — Instalace"
a "7 - Kolaudace a uvedeni do provozu".

Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci vrat a bran vztahuje Smérnice 98/37/ES (Smérnice pro strojni
zafizeni) a pfedev8im se na ni vztahuji pozadavky stanovené normami: EN 13241-1 (harmonizovana norma); EN 12445;
EN 12453 a EN 12635, na jejichz zakladé je pak mozné vystavit prohlaSeni o shodé ve smyslu smérnice pro strojni zafi-
zeni.

Dal$i informace, navod pro stanoveni rizik a pro vyhotoveni Servisni knizky jsou k dispozici na webovych strankach:
“ www.niceforyou.com “. Tento manual je ur€eny pouze pro kvalifikovany technicky personal, ktery je opravnén provadeét
instalaci zafizeni, a kromé oddélitelné pfilohy ,Uzivatelsky manual®, kterou je instala¢ni technik povinen pfedat uzivateli
zafizeni, nejsou zadné dalSi informace obsazené v tomto manudlu uréené pro koncového uzivatele zafizeni!

* Je zakazané pouzivat vyrobek zplsobem, ktery by byl v rozporu s instrukcemi uvedenymi v tomto manualu; nevhodné
pouzivani zafizeni mlze byt zdrojem nebezpedéi a zplsobit zranéni osob anebo $kody na majetku.

» Pfed tim, nez zaCnete zafizeni instalovat, je nutné provést analyzu pfipadnych rizik, kterd musi obsahovat pfehled
zakladnich bezpeénostnich pozadavk( stanovenych v pfiloze I. "Smérnice pro strojni zafizeni" a dale v ni musi byt uve-
dena odpovidajici pfijata feSeni téchto rizik. Pfipominame, ze analyza rizik je jednim z dokument(, ze kterych se sklada
»Servisni knizka® automatizani techniky.

* Na z&kladé dané situace pro aplikaci a po zvazeni pfipadnych moznych rizik zjistéte, jestli nebude nutné pouzit dalsi
typy pfisluSenstvi, aby mohla byt realizace brany, vybavené automatiza¢ni technikou, fadné dokoncena; v Uvahu je nutné
vzit napfiklad nasledujici rizika: naraz, sevfeni, pfiskfipnuti, vtazeni atd. a dalSi nebezpedi tohoto typu.

 Zadnou &ast zafizeni nijak neupravuijte, jestlize takové Upravy nejsou vyslovné uvedené v tomto manualu; podobné
¢innosti by mohly byt pfi€inou nespravné funkénosti zafizeni; spolec¢nost NICE se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody
zpusobené upravenymi vyrobky.

* Béhem instalace a pouzivani zafizeni zajistéte, aby do fidici jednotky a ani do dalSiho otevieného pfisluSenstvi nepro-
nikly zadné pevné Castice nebo kapaliny; v pfipadé, Zze by doslo k takové situaci, obratte se na technicky servis spole¢-
nosti NICE; pouzivani pohonu za takovych podminek by mohlo byt nebezpeéné.

* Automatizacni techniku neni mozné pouzivat pfed jejim uvedenim do provozu podle instrukci uvedenych v kapitole
5 ,Kolaudace a uvedeni do provozu*.

* Obalové materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v naprostém souladu s mistné platnymi nafize-
nimi.

* V pfipadé poruchy, kterou nelze odstranit podle instrukci uvedenych v tomto manualu, se obratte na technicky servis
spolecnosti NICE.

* V pfipadech, kdy doslo k reakci automatickych vypinaél nebo poijistek, je pfed jejich opétovnym uvedenim do provozu,
respektive vyménou, nutné zjistit a odstranit poruchu.

* Pfedtim, nez budete pracovat na vnitfnich svorkach, které jsou umisténé pod krytem pohonu, odpojte vSechny napajeci
okruhy; jestlize je vypinaci zafizeni mimo dohled, opatfete je vystraznou tabulkou: ,POZOR NA ZARIZENi JE
PROVADENA UDRZBA*.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici ,,Strojni zafizeni“ 98/37/ES
(nahrazuje smérnici 89/392/EHS):

* Tento vyrobek je na trh uvadén jako ,soucast strojniho zafizeni” a je tedy vyroben za u€elem jeho zabudovani do stroj-
niho zafizeni, pfipadné zkompletovani s dal&imi strojnimi zafizenimi, aby tak bylo vytvofeno ,jediné strojni zafizeni” ve
smyslu smérnice 98/37/ES, a to vyhradné ve spojeni s dal$imi komponenty a pouze takovymi zplisoby, které jsou vyslov-
né uvedené v tomto instruktaznim manualu.

Upozorfiujeme, ze v souladu se smérnici 98/37/ES, neni povoleno uvadét tento vyrobek do povozu, pokud vyrobce
strojniho zafizeni, do néhoz je tento vyrobek zabudovan, neposoudil a neprohlasil takové strojni zafizeni jako shodné

se smérnici 98/37/ES. 5



Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro ,,Nizké napéti“
2006/95/EHS:

* Tento vyrobek splfiuje pozadavky stanovené smérnici pro ,Nizké napéti“, pokud je pouzivany v souladu s instrukcemi
a v konfiguracich uvedenych v tomto instruktdznim manudlu a jestlize je pouzivany ve spojeni s daldimi komponenty,
které jsou uvedené v katalogu vyrobk( spole¢nosti Nice S.p.a.

Vyrobce nezarucuje, ze budou spinény pfislusné pozadavky, pokud by byl tento vyrobek pouzivany v jinych konfigura-
cich anebo spole¢né s jinymi vyrobky, nez které ur€il vyrobce; je zakdzano pouzivat tento vyrobek, pokud subjekt odpo-
védny za provedeni instalace neprovéfil spinéni vSech pozadavk( predepsanych vyse uvedenou smérnici.

Zvlastni upozornéni tykajici se vhodnosti pouziti tohoto vyrobku v souvislosti se smérnici pro ,,Elektromagnetickou
kompatibilitu“ 2004/108/EHS:

» Tento vyrobek byl podroben pfislusnym zkouskédm na elektromagnetickou kompatibilitu za takovych provoznich podmi-

nek, které jsou pro vyrobek nejkriti¢téjsi, v konfiguracich uvedenych v tomto instruktdZznim manudlu a ve spojeni s vyrob-
ky uvedenymi v katalogu vyrobku spole¢nosti Nice S.p.a.
Vyrobce nezaru€uje, Zze budou spinény pfislusné pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu, jestlize bude tento
vyrobek pouzivany v jinych konfiguracich anebo s jinymi vyrobky, nez které urcil vyrobce; je zakazano pouzivat tento
vyrobek, pokud subjekt odpovédny za provedeni instalace neprovéfil spinéni véech pozadavkl pfedepsanych vyse uve-
denou smérnici.

2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti
Pohon TH1500 je uréeny pro automatizaci posuvnych bran v privatnim sektoru.

Jakékoli jiné pouziti, které by bylo v rozporu s popsanou aplikaci anebo v jinych povétrnostnich podminkach, nez
které jsou uvedené v tomto manualu, je nevhodné a zakazané!

Prevodovy pohon se sklada z motoru napajeného stfidavym proudem o napéti 230 V, pastorku a fidici jednotky.

Ridici jednotka napdji véechna zafizeni, ktera jsou soudasti automatizaéni techniky, a soucasné i fidi jejich &innost.
Jednotka je tvofena elektronickou deskou a zabudovanym multikédovym pfijimagem radiového signdlu, ktery pfijima pfi-
kazy vyslané dalkovymi ovladaci.

Ridici jednotka nabizi celou Fadu funkci, kterda umoziuiji pfizpsobit provoz automatizaéni techniky podle poZzadavkii kon-
coveého uZivatele.

Automatizaéni technika je pfipravena pro instalaci celé fady raznych typ( pfisluSenstvi, které rozsifuji jeji provozni moz-
nosti a zajistuji vySsi bezpe€nost celého systému.

Vyrobek je napéjeny elektrickou energii z rozvodné sité a v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie je mozné ruéné
pfevodovy pohon odblokovat, aby bylo mozné branu ovladat "ru¢né".

3. Instalace

3.1 Pripravné prace pred instalaci

Drive nez zagnete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli je vyrobek kompletni a nechybi néjaké jeho komponenty.
Dale zkontrolujte, jestli je vybrany model vhodny pro dané instalaéni podminky a povétrnostni prostredi.

Diilezité upozornéni: Pfevodovy pohon neni uréeny pro automatizovani brany, kterd nema provozuschopnou a bez-
pe¢nou mechanickou konstrukci. Stejné tak nem0ze vyfesit nedostatky zpusobené chybnou montazi nebo zanedbanou
udrzbou brany.

3.2 Vhodnost brany a povétrnostnich podminek pro instalaci automatizaéni techniky

* Zkontrolujte, jestli je konstrukce brany vhodna k tomu, aby mohla byt vybavena automatizacni technikou a jestli splfiuje
pozadavky stanovené mistné platnymi normami (vychazejte z informaci uvedenych na technickém Stitku brany).

e Zkontrolujte, jestli jsou hmotnost kfidla brany a jeho rozméry v ramci limitnich hodnot pfedepsanych pro pouziti pohonu;
hodnoty jsou uvedené v kapitole 3.3 ,Omezeni pro pouziti vyrobku®.

 Zkontrolujte podle udaju uvedenych v kapitole ,, Technické parametry vyrobku®, jestli:

- je sila nutna k uvedeni brany do chodu nizsi nez polovina hodnoty sily odpovidajici ,maximalnimu krouticimu momentu”

- je sila nutnd k udrzeni brany v chodu, nizsi nez polovina hodnoty sily odpovidajici ,jmenovitému krouticimu momentu®.
4



Poznamka: Doporucujeme, aby u vy$e uvedenych hodnot sil byla ponechana rezerva 50 %, protoze nepFiznivé povétr-
nostni podminky mohou zvysSit tfeni brany.

* Ruéné kfidlo brany otevirejte a zavirejte v celém rozsahu jeho drahy a pfitom kontrolujte, jestli neni pohyb brany v nékte-
rych bodech omezovan vySSi intenzitou tfeni (nesmite narazit na mista, ve kterych je nutné vyvinout vétsi silu).

* Zkontrolujte, jestli je brana dobfe vyvazena, to znamena, Ze se po zastaveni v kterémkoli bodé jeji drahy nesmi sama
uvadét do pohybu.

 Zkontrolujte, jestli nehrozi nebezpeéi vykolejeni brany anebo jeji vyskoceni z vodicich profild.

* Zjistéte, jestli v misté, kde bude nainstalovany pfevodovy pohon, nehrozi zaplaveni vodou; v pfipadé potfeby je mozné
pfevodovy pohon nainstalovat ve vyvy3$ené pozici nad urovni terénu.

¢ Zkontroluijte, jestli bude v misté instalace pfevodového pohonu zajisténa snadna a bezpe&na manipulace s odblokovacim
mechanizmem.

* Zkontrolujte, jestli jsou mista, kde hrozi sevieni mezi kfidlem brany a pevnymi &astmi konstrukce brany, chranéna odpo-
vidajicim zplsobem jak b&hem otevirani, tak i zavirani brany.

* Zkontrolujte, jestli je v mistech zvolenych pro instalaci jednotlivych zafizeni povrch dostateéné pevny, aby byla zaru¢ena
jejich pevnd a stabilni montaz. Pfedev&im je nutné ovéfit, jestli je povrch podkladu vybraného pro instalaci fotobunék
rovny a bude zaru€ovat pfesné smérové nastaveni fotobunék.

 Zkontrolujte, jestli jsou mista zvolena pro instalaci jednotlivych zafizeni zvolena takovym zplisobem, aby byla chranéna
pfed nahodilymi narazy.

* Zkontrolujte, jestli rozsah provoznich teplot uvedenych na &titku s technickymi parametry vyrobku odpovida povétrnost-
nim podminkam v lokalité, kde bude pohon nainstalovany.

* V pfipadé, Ze je kfidlo brany vybaveno daldim vnitfnim vstupem anebo dvefmi, které se nachazeji v misté pohybu brany,
je nutné se ujistit, jestli takové vstupy nebudou branit brané v normalnim chodu, pfipadné je nutné pomoci vhodného
systému zajistit zablokovani takovych dvefi a vstup(.

« Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je opatfené bezpeénym zemnénim.

* Elektrické napajeci vedeni ur€ené pro automatizaéni techniku musi byt vybaveno vhodnym vypina¢em nebo rozpojo-
vacim zafizenim, které pohon odpoji od elektrické rozvodné sité.

Jeho rozpojené kontakty musi zajistovat upiné odpojeni zafizeni od zdroje elektrické energie ve smyslu ustanoveni plat-
ného pro lll. kategorii zabezpec&eni proti prepéti.

Pokud neni rozpojovaci zafizeni elektrického napdjeciho vedeni umisténo v blizkosti automatizaéni techniky, musi byt
vybaveno zabezpecovacim systémem, ktery bude zaru¢ovat, Ze nemuize dojit k nezadoucimu anebo neopravnéném
zapojeni zafizeni.

3.3 Omezeni pro pouziti vyrobku

Abyste se mohli rozhodnout, jestli je vyrobek vhodny pravé pro vasi branu a jestli jsou splnény pozadavky stanovené pro
moznou automatizaci brany i na zakladé dalSich hledisek, je nutné provést nize uvedené kontrolni €innosti a ovéfit jestli se
vysledky shoduji s udaji uvedenymi v této kapitole a s technickymi parametry uvedenymi v kapitole “Technické parametry
vyrobku”.

* Zkontrolujte, jestli rozméry a hmotnost kfidla brany neprekraduji nize uvedené hodnoty:

maximalni délka 14 m
maximalni hmotnost 1500 kg

* Zkontrolujte celkové vnéjsi rozméry pfevodového pohonu v navaznosti na obr. 1.

Poznamka: Tyto rozméry jsou rovnéz dllezité pfi vypocétu prostoru, ktery bude zabirat zakladova jama a ryhy uréené pro
uloZeni elektrickych kabeld.

e Zkontrolujte, jestli je v misté uréeném pro ukotveni pfevodového pohonu dostateéna plocha pro jeho umisténi.
* Zkontrolujte, jestli je povrch kfidla brany v misté pfedpokladaného uchyceni hfebenu k tomu vhodny a dostate¢né pevny.

Pozor: Pokud vysledek téchto kontrolnich operaci neni v souladu s vySe uvedenymi pozadavky, neni mozné tento
model pohonu pouzit jako automatizaéni techniku pro vasi branu!



3.4 Pripravné prace

Na obr. 2 je nakresleny pfiklad typické sestavy automatizaéni techniky s vyuzitim komponentd vyrabénych spole¢nosti
Nice. Tyto komponenty jsou rozmisténé podle obvykiého a bézné pouzivaného schématu.

Na zakladé obr. 2 urCete pfiblizné pozice, v nichz budou rozmisténé jednotlivé komponenty, které budou soucéasti
automatizacni techniky.

Upozornéni: Ovladaci prvky "pevného" typu musi byt umisténé na dohled od brany, ale sou¢asné dostate¢né daleko od
pohyblivych &asti automatizacni techniky.

Pfevodovy pohon je z vyroby pfednastaveny pro instalaci na pravé strané brany.

Pozor: Pokud byste byli okolnostmi nuceni provést instalaci pfevodového pohonu na levé strané brany, vychazejte
z instrukci uvedenych v kapitole 4 (odstavec 4.1 - bod 07)!

Potiebné komponenty pro realizaci kompletni automatizaéni techniky (obr. 2):

Elektromechanicky pfevodovy pohon

Par fotobunék

Klicovy spina¢ nebo tlagitkovy panel
Vystrazna lampa se zabudovanou anténou
Konzolky pro koncové spinace

Hfeben

Sloupky pro fotoburiky

Nogarwbd=

Dfive nez zaCnete provadét instalaci vyrobku, ujistéte se, Ze mate k dispozici veSkeré naradi a materialy potfebné pro
fadné dokonceni praci. Kromé toho je nutné zkontrolovat, jestli je nafadi v dobrém technickém stavu a jestli splfiuje
pozadavky pfedepsané mistné platnymi technickymi a bezpe&nostnimi normami.

Provedte vykopové prace — ryhy pro ulozeni trubic, jimiz budou vedené elektrické kabely, pfipadné si pfipravte drazky pro
vhodné listy; pak trubice pro vedeni elektrickych kabell zalijte betonem a provedte v§echny dalSi pfipravné prace, které
jsou nutné pro odpovidajici pfipravu okolniho prostfedi za u¢elem dokon&eni naslednych instala¢nich praci.

Pfi kopani jdmy urcené pro ukotveni prevodového pohonu do zemé, postupujte podle nasledujicich instrukci:
01. Vykopejte zékladovou jamu na misté, kde bude namontovany pfevodovy pohon.

Poznamka: Rozméry jamy musi byt stejné nebo vetsi nez jsou rozméry zakladové desky.

02. Pripravte si ryhy pro polozeni elektrickych kabeld.

Pozor: V zasadé plati, Ze konce trubic uréenych pro vedeni elektrickych kabelll musi byt umisténé v blizkosti mist,
ve kterych se pfedpoklada instalace jednotlivych zafizeni!

Poznamka: U&elem trubic je chranit elektrické kabely pfed jejich nezadoucim poskozenim, naptiklad narazem.

P¥i pfipravé elektrickych kabell potfebnych pro vasi automatiza¢ni techniku vychazejte z obr. 10-10a a z “tabulky 1 Technic-
ka specifikace elektrickych kabell”.



Zapojeni Typ kabelu Maximalni povolena délka
A: NAPAJECI kabel Kabel 3 x 1,5 mm?2 30 m (Poznamka 1)
B: Kabel pro VYSTRAZNOU LAMPU | Kabel 2 x 0,5 mm2 30m
s anténou Typ RG58 20 m (doporuceno kratsi nez 5 m)
C: Kabel pro FOTOBUNKY Kabel 2 x 0,5 mm?2 (vysila¢ TX) 30 m
Kabel 4 x 0,25 mm2 (pfijima¢ RX) 30 m
D: Kabel pro KLICOVY SPINAC nebo | Kabel 4 x 0,25 mm?2 30m
TLACITKOVY PANEL

VSeobecné platna poznamka: Kabely potfebné pro realizaci automatiza¢ni techniky (nejsou soucasti baleni vyrobku) se
mohou ménit podle mnozstvi a typologie komponentd, s nimiz se poéita pfi instalaci automatizaéni techniky.

Poznamka 1: Pokud potiebujete del$i kabel, je mozné pouzit kabel o prifezu 3 x 2,5 mm?2; v takovém pfipadé je nutné
provést bezpecnostni uzemnéni v blizkosti automatizaéni techniky.

Pozor: Pouzité kabely musi byt vhodné pro dany typ prostfedi, ve kterém je instalace provedena; napfiklad pro
interiéry doporucujeme pouzivat kabely typu HO3VV-F a pro exteriéry doporu€ujeme pouzivat kabely typu HO7RN-F!

3.5 Instalace komponentl automatiza¢ni techniky
Upozornéni

e Chybné provedena instalace mize zapficinit téZka poranéni osob, které provadi instalaéni prace na zafizeni nebo
zafizeni pouzivaji.

* Dfive, nez zacnéte s kompletaci automatizac¢ni techniky, provedte pfedbézné kontrolni operace popsané v kapitolach
3.2a3.3.

* Pfipravte si jednu nebo nékolik objimek pro prichod elektrickych kabel(.

Ukotveni zakladové desky

01. Na v8echny 4 dodané kotevni Srouby nasroubujte ruéné ze spodni strany matky M 12 v celém rozsahu zavitu.
02. Zastrcte Ctyfi kotevni Srouby do zékladové desky (obr. 3).

03. Pripravte si jednu nebo nékolik objimek pro priichod elektrickych kabel(.

04. Polozte zakladovou desku do betonu a pfitom dbejte na to, aby byla deska v naprosto vodorovné poloze.

Je velmi dllezité, aby byla zachovana vzdalenost zakladové desky od hfebenu (proto je nutné védét predem, jestli bude
hfeben k brané privafeny nebo pfipevnény pomoci Sroubll a distan¢nich podloZek), aby bylo mozné vyuzit pfipevnéni
pfevodového pohonu prostrednictvim drazkovych otvor( (obr. 4).

Instalace prevodového pohonu

01. Demontujte kryt pfevodového pohonu tim zplisobem, ze povolite Sroubovakem Srouby umisténé po stranach pohonu
(obr. 5).

Poznamka: Doporucujeme ponechat pfevodovy pohon bez krytu tak dlouho, dokud nedokonéite vSechny faze instalace
a programovani zafizeni

02. Demontujte oba bo¢ni krytky Sroubl tahem smérem nahoru (obr. 6).

03. Polozte pohon TH1500 na zéakladovou desku, kterou jste pfedtim zabetonovali.

04. Povolte 4 spodni matky, pokud budete potfebovat sefidit vySku (max. 10 mm) pfevodového pohonu, v opaéném pfipadée
je nepouzivejte (obr. 7).

05. Nasadte 4 podlozky.

06. Pevné dotahnéte 19 mm klicem matky M 12 a pfipadné i spodni kontramatky.

07. Nasadte oba bo¢ni krytky Sroub(l a pfitom je tlacte smérem shora dolu.

08. Odblokujte pfevodovy pohon pomoci pfislusného klice (viz kapitola “Ruéni zablokovani a odblokovani pfevodového
motoru” v “Uzivatelském manualu”).

09. Rucné kfidlo brany uplné oteviete a polozte prvni ¢ast hfebenu nad pastorek prfevodového motoru.

Dulezité upozornéni: Celkova délka hiebenu musi byt stejnd jako je délka kfidla brany; vzdalenost mezi pastorkem
a hfebenem musi byt pfiblizné 1-2 mm, aby vaha kfidla nelezela pfimo na pfevodovém motoru.
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10. Nyni pfipevnéte hfeben ke kfidlu brany (postupuijte podle instrukci uvedenych dodanych spoleéné s hiebenem).

11. Posouvejte ruéné branu a pfipeviiujte dalsi kusy hfebenu: jako referenéni bod pouzivejte pastorek a pfi praci pouzivejte
vodovahu, aby byly vdechny &asti hfebenu ve vodorovné poloze a v jedné pfimce s koncem, ktery bude ulozeny nad
pastorkem.

Poznamka: Pfi provizornim pfipevnéni jednotlivych ¢asti hfebenu na kfidlo brany je mozné pouzit svorky, jak je to nakre-
sleno na obr. 8.

12. Hfeben nesmi pfeénivat pfes kfidlo brany, proto je nutné precnivajici ¢ast ufezat.

13. Nékolikrat kfidlo brany ruéné oteviete a zavrete, abyste se uijistili, ze hfeben chodi pravidelné po pastorku po celé
délce. Dale zkontrolujte, jestli je vzdalenost mezi pastorkem a hiebenem pfiblizné 1-2 mm.

14. Umistéte prozatimnim zplsobem obé konzolky koncovych spinaéli na hieben (obr. 9) a rué¢né branou pohybujte, pak
muUzete pfistoupit k definitivnimu pfipevnéni konzolek.

15. Pfipevnéte konzolky koncovych spina¢u podle nasledujicich instrukci:

a) Ruéné branu otevrete, ale pfitom nechejte alespon vzdalenost 2-3 cm od mechanického dorazu.

b) Posouvejte konzolku koncového spinace po hfebenu ve sméru pro otevirani, tak dlouho, dokud nedojde k reakci kon-
cového spinace. Pak posurite konzolku alespon o 2 cm a nakonec ji pfipevnéte k hfebenu pomoci dodanych bezhlavych
Sroubd.

¢) Stejnou operaci provedte pfi pfipevnéni koncového spinace v zaviené pozici.

16. Nakonec pfevodovy motor zablokujte pomoci pfisludného klie (postupujte podle instrukci uvedenych v kapitole "Ruéni
zablokovani a odblokovani pfevodového motoru”).

4. Elektricka zapojeni

Nyni po dokonceni instalace pfevodového pohonu a ovladacich prvka (kliGovy spina¢ nebo tlacitkovy panel)
a bezpeénostnich prvkl (nouzové zastaveni, fotoburiky, bezpeénostni liSty, vystrazna lampa), je mozné provést elektricka
zapojeni podle instrukci uvedenych v nasledujicich kapitolach a podle pfikladu na obr. 10-10a.

Ridici jednotka disponuje nékolika funkcemi, které je mozné navolit prostfednictvim mikrospinact a daldi potfebna sefizeni
je mozné provést prostrednictvim trimr( (obr. 11).

LED diody na vstupech (obr. 11) signalizuji provozni stav jednotlivych komponentd automatizaéni techniky; zatimco LED
dioda “OK” (obr. 11) signalizuje bezproblémovy provoz samotné fidici jednotky. Kromé toho je do fidici jednotky zabudo-
vany multikédovy pfijimac radiového signalu.

Komponenty fidici jednotky (obr. 11):

a. Svorkovnice pro anténu

b. Mikrospinaée pro volbu funkci

c. Tla¢itko Réadio

d. Trimr pro nastaveni délky pracovniho cyklu (TL)
e. Trimr pro nastaveni délky pauzy (TP)

f. Svorkovnice s pfikazovymi vstupy / vystupy

g. Konektor pro vstup koncovych spinact

h. Svorkovnice s vystupem pro vystraznou lampu / veéerni osvétleni
i. Konektor kondenzatoru

I. Konektor vystupu pro napgjeni motoru

m. Napéjeci svorkovnice

n. Signaliza¢ni LED dioda radiového signélu

o. Pojistka nizkého napéti (315 mA F)

p. Trimr pro sefizeni sily (F)

g. LED dioda “OK”

r. Transformator

s.

Pojistka elektrického vedeni (5A F)

A Pozor: Aby nedochazelo k nebezpeénym situacim béhem zapojovani elektrickych obvod(l, nesmi byt fidici jednotka
bé&hem téchto operaci napéjena elektrickou energii!
Chybné provedené zapojeni muze zplsobit poSkozeni zafizeni nebo byt zdrojem nebezpeéi; proto bez vyjimky
dodrzujte uvedena elektricka zapojeni!
Pfi praci je nutné dodrzovat pfislusné technické normy, které se tykaji jak bezpecnosti elektrickych zafizeni, tak
i automatizovanych bran!



Pred provedenim elektrického zapojeni je nutné nejprve demontovat kryt fidici jednotky podle nakresu na obr. 12
a pak postupovat podle instrukci zakreslenych na obr. 11 a popsanych v kapitole “Popis elektrickych zapojeni”.

Nakonec pfipevnéte napajeci kabel pomoci pfislusné uchytky pro kabel (obr. 13).

Aby byla zajisténa pozadovana elektricka bezpe€nost a spolehlivd funkénost automatizacni techniky, je nutné svorku

oznacenou na obr. 11 spolehlivé uzemnit.

di)

Svorky Funkce Popis
1-2-3 Napajeni Sitové elektrické napajeni
4-5 Vystrazna lampa Vystup pro pfipojeni lampy napajené z elektrické rozvodné sité (max. 40 W)
8-9 24 Vac Napajeni pfisluSenstvi 24 Vac +/- 25 % (max. 150 mA)
9 Spole¢né vedeni Spoleéné elektrické vedeni pro vSechny vstupy
10 Stop Vstup s funkci "stop” (stop a kratky chod opaénym smérem)
11 Foto Vstup pro bezpecnostni prvky
12 Krok-Krok Vstup pro cyklicky pracovni rezim (PP) (“otevieni” — “stop” — “zavieni” — "stop”)
>—I: 1 Anténa + Vstup pro anténu pfijimace radiového signalu
2 Anténa ukostreni

Upozornéni:

Pokud nebudou pouzivany vstupy rozpinacich kontakt(l, musi byt “pfemosténé” a pokud je jich vétsi pocet nez jeden, musi
byt navzajem zapojené SERIOVE.

Pokud nebudou pouzivany vstupy spinacich kontakt(i, musi byt ponechané volné, a pokud je jich vétsi pocet nez jeden,
musi byt navzajem zapojené PARALELNE..

Kontakty musi byt vyhradné mechanického typu a bez jakéhokoli napéti, nejsou povolena zapojeni typu oznaovaného jako
“PNP”, “NPN”, “Open Collector” atd.

4.1 Prvni zapnuti a kontrola zapojeni

Pozor: V3echny nize popsané operace jsou provadéné na elektrickych obvodech, které jsou pod napétim, a proto
mohou byt nebezpeéné! Pracujte se zvy$enou opatrnosti!

01. Napédjejte fidici jednotku a zkontrolujte, jestli je mezi svorkami 8-9 pfitomné napéti rovnajici se pfiblizné 24 Vac.

02. Zkontrolujte, jestli potom, co LED dioda “OK” nékolikrat rychle blikla, zaCala blikat v pravidelnych intervalech.

03. Nyni zkontrolujte, jestli sviti LED diody pfifazené k jednotlivym vstuplm s rozpinacimi kontakty (= vSechny bezpeénostni
prvky jsou aktivni) a jestli jsou zhasnuté LED diody pfifazené ke spinacim kontaktim (= nebyl vydan zadny ptikaz).
Pokud tomu tak neni, bude nutné znovu zkontrolovat provedena elektricka zapojeni a funkénost jednotlivych zafizeni.
Vstup "stop" zareaguje tim zplsobem, Zze deaktivuje jak koncovy spinaé v oteviené pozici (FCA), tak i koncovy spinac
v zaviené pozici (FCC).

04. Zkontrolujte zapojeni koncovych spinacl: pohnéte packou koncového spinace a pfitom zkontrolujte, jestli pFislusny
koncovy spina¢ zareagoval tim zplsobem, Zze zhasnul pfislusnou LED diodu na fidici jednotce.

05. Odblokujte pfevodovy motor a posurite kfidlo brany do poloviny jeho drahy a pak pfevodovy motor zase zablokujte.
Ted se muze kfidlo brany volné pohybovat v obou smérech, zavirat se i otevirat.

06. Zkontrolujte, jestli pohyb brany probiha spravnym smérem, tedy shodné se smérem signalizovanym fidici jednotkou.

Dillezité upozornéni: Provedeni této zkousky je povinné. Pokud by smér pohybu kfidla brany nebyl spravny v navaznosti
na signalizaci fidici jednotky, automatizaéni technika by na prvni dojem mohla fungovat spravné (pracovni cyklus "otevieni"
je podobny pracovnimu cyklu "zavieni"), ale ve skute¢nosti by béhem zavirani brany nemusela byt brana v potaz reakce
bezpecnostnich prvkl. V tomto pfipadé by bezpeénostni prvky reagovaly pouze béhem otevirani brany, kdy by pak jejich
reakci doSlo k opétovnému zavieni brany a narazu do pfekazky s katastrofalnimi nasledky!

07. Zkontrolujte jestli je smér rotace motoru spravny: vydejte kratky impuls na vstupu PP, fidici jednotka provede vzdy jako
prvni pracovni cyklus "otevirani"; pak staci zkontrolovat, jestli se i motor ota¢i ve sméru ur€eném pro otevirani.

Pokud tomu tak neni, postupujte nasledujicim zpisobem:
a) odpojte elektrické napajeni fidici jednotky

b) otocte napajeci konektor motoru (I - obr. 11) a konektor koncovych spinacl (g - obr. 11) o 180°
c) pak znovu zaénéte fidici jednotku napajet elektrickou energii a zopakujte kontrolni operaci popsanou v bodé 07.



LED dioda “OK” umisténa na fidici jednotce (obr. 11) signalizuje provozni stav samotné fidici jednotky:

e pravidelné blikani v jednosekundovych intervalech = signalizuje, Ze interni mikroprocesor je aktivni a pfipraveny pro
pfijem pfikazud

* dvoijité rychlé bliknuti = signalizuje, Ze interni mikroprocesor vyhodnotil zménu provozniho stavu na jednom ze vstupt
(bud pfikazového vstupu nebo mikrospinace pro nastaveni funkci); k tomuto jevu dochazi i v pfipadé, ze zaznamenana
zmeéna stavu nebude mit bezprostfedni u€inek na automatizaéni techniku

* velmi rychlé blikani v délce 3 vtefin = signalizuje, Ze fidici jednotka je napdjena elektrickou energii a ze pravé provadi
test, pfi kterém kontroluje provozni stav zafizeni

* blik&ni v nepravidelnych intervalech = signalizuje, Zze kontrolni test nedopadl dobfe a Ze se na zafizeni vyskytla néjaka
zavada.

5. Nastaveni parametrt
Délka pracovniho cyklu (TL)

V "poloautomatickém" provoznim rezimu tento parametr nastavuje maximalni délku pracovniho cyklu "otevirani"
nebo "zavirani". P¥i nastavovani tohoto parametru postupujte timto zplisobem:

a) zvolte "poloautomaticky" provozni rezim a pfepnéte mikrospina¢ 1 do polohy “ON”

b) pootocte "trimrem" TL’ do poloviny jeho drahy;

c) nechte probéhnout jeden kompletni pracovni cyklus, tedy otevieni a zavfeni brany a pfitom zkontrolujte, jestli je nasta-
vend maximalni délka pracovniho cyklu pro otevieni nebo zavfeni dostatecna a jestli zlistava navic ¢asova rezerva
v délce 2 nebo 3 sekund; pokud by bylo nutné znovu sefidit “trimr TL?, nastavte maximalni hodnotou.

V pfipadé, Ze by tato doba nebyla jeSté dostacujici, bude nutné prerusit mistek TLM, umistény v blizkosti trimru TL
(obr. 11), takovym zplsobem, abyste dosahli "navy$ené délky pracovniho cyklu ” (TLM).

Pokud chcete pouzivat funkci pro zpomaleni, je nutné nastavit trimr takovym zpUsobem, aby zpomalovaci faze zacinala
50-70 cm pfed reakci koncového spinace.

Pfipadna uprava tohoto parametru bude viditelna pfi prvnim otevirani brany, k némuz bude vydan pfikaz po provedeni této
upravy.

Délka pauzy (TP)

V "automatickém" provoznim rezimu tento parametr nastavuje dobu, ktera plyne od dokonéeni otevirani do zaha-
jeni zavirani brany. Pfi nastavovani tohoto parametru postupujte timto zplisobem:

a) zvolte "automaticky" provozni rezim pfepnutim mikrospinace 2 do polohy “ON”

b) nastavte “trimr TP” podle vaSich pozadavki

c¢) pfi kontrole spravného nastaveni, spustte Uplné otevieni brany a pak zkontrolujte délku doby, kterd ubéhne do zahajeni
zavirani brany.

Sila (F)

Pozor: Nastaveni tohoto parametru mize vyznamnym zpisobem ovlivnit Uroven bezpecnosti pfi provozu automati-
zacni techniky, proto je nutné pfi provadéni nize popsanych operaci pracovat s maximalni pozornosti!

PFi nastavovani tohoto parametru je nutné postupovat metodou nastaveni a zkousky: pfitom je nutné méfit silu, kterou vyviji
kfidlo brany béhem svého pohybu a pak naméfenou hodnotu porovnat s odpovidajicimi hodnotami uvedenymi v mistné
platnych norméach.

Provozni rezimy

Krok krok (PP): Tento provozni rezim, pouzivany pfi ruéné ovlddaném provozu (v pfitomnosti obsluhy - mrtvy muz), akti-
vuje stfidavé otevirani a zavirani brany a v okamziku, kdy je vysilani pfikazu ukonéeno, zastavi se i probihajici pracovni
cyklus.

Pracovni cyklus se zastavi jak pfi otevirani, tak pfi zavirani brany i v tom pfipadé, Zze zareaguji koncové spinace; navic
bé&hem zavirani se pohyb brany zastavi i v pfipadé, Ze nebude vydan souhlas bezpeénostnich prvku “foto”.

Pokud zareaguije “STOP”, at uz béhem otevirani nebo zavirani, probihajici pohyb se okamzité zastavi a dojde ke kratkému
pohybu opaénym smérem.

Pokud dojde k zastaveni probihajiciho pohybu, je nejprve nutné ukongit vysilani aktualniho pfikazu a teprve potom vydat
novy ptikaz.
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PFi pouzivani provozniho rezimu "krok-krok" a sou¢asné navoleném jednom z automatickych provoznich rezim{ (“poloau-
tomaticky”, “automaticky” nebo “vzdy zavfit”) aktivuje vydani pfikazu stfidaveé otevfeni a zavieni brany a dalSi vydani pfi-
kazu aktivuje "stop”. Pokud zareaguje vstup "STOP ”, at uz béhem otevirani nebo zavirani, dojde k okamzitému zastaveni
pohybu brany, jemuz bude nasledovat kratky pohyb opaénym smérem.

V pfipadé, ze pouzivate automaticky provozni rezim, dojde po otevieni brany k odpocitani pauzy a po jejim vyprSeni dojde
k zavfeni brany.

Pokud béhem pauzy zareaguji bezpeénostni prvky “foto”, Easovaci zafizeni se vynuluje a délka pauzy bude odpocitava-
na znovu od zadatku; v pfipadé, ze béhem pauzy zareaguje vstup ,stop®, dojde ke zruSeni automatického zavfeni brany
a bude aktivovan pfikaz ,stop“.

Béhem otevirani brany nema reakce bezpecénostnich prvkd “foto” zadny vliv na provoz automatiza¢ni techniky, zatimco
béhem zavirani brany takova reakce vyvola zménu sméru pohybu brany, pak bude odpocitana pauza a nakonec se brana
zavre.

Programovatelné funkce

Ridici jednotka je vybavena nékolika mikrospinadi, které umozniuji aktivovat riizné funkce, které tak jesté vice pfizplsobuiji
automatizacni techniku poZzadavkim a potfebam jejiho uzivatele a sou¢asné zvysuji bezpeénost celého systému v riznych
provoznich podminkéch.

Pfi aktivaci nebo deaktivaci funkci se pouzivaji mikrospinate 1 nebo 2: funkce se aktivuji pfi pfepnuti do polohy “ON”
a deaktivuji se pfi pfepnuti do polohy “OFF”.

Nékteré funkce Uzce souvisi s bezpecnosti provozu zafizeni, proto je dllezité velmi pozorné zvazit, ktera z funkci bude pfi

Mikrospinace umoznuiji zvolit jednotlivé provozni rezimy a naprogramovat pozadované funkce, popsané v tabulce A:

Tabulka A

Off-Off "Ruéni" provoz, {j. v pfitomnosti obsluhy (mrtvy muz)
. . On-Off “Poloautomaticky” provozni rezim
Mikrospinac¢ 1-2 . T o . . .
Off-On “Automaticky” provozni rezim tj. automatické zavirani
On-On “Automaticky” provozni rezim + “vzdy zavfit’
Mikrospina¢ 3 On Provozni rezim pro bytové jednotky (neni k dispozici pfi "ruénim" provozu)
Mikrospinac 4 On Blikani lampy pred uvedenim brany do chodu
Mikrospinac¢ 5 On Zavfeni brany 5 sekund po reakci “foto”, pokud je nastaveny "automaticky" provozni
rezim anebo je nastavené "zavfit po foto” spoleéné s "poloautomatickym" provoznim
rezimem
Mikrospinac 6 On Bezpecnostni prvky“foto” jsou aktivni i béhem otevirani
Mikrospina¢ 7 On Plynuly rozjezd
Mikrospina¢ 8 On Zpomaleni
Mikrospina¢ 9 On Brzda
Mikrospina¢ 10 On Nevyuzity

Mikrospina¢ 1-2

V "ruénim" provoznim rezimu je pfikaz provadény pouze po dobu, kdy je pfikaz aktivni (tlacitko na dalkovém ovladadi je
stisknuté - provoz v pfitomnosti obsluhy).

V “poloautomatickém” provoznim rezimu zajisti vydany pfikaz provedeni celého pracovniho cyklu, ktery bude probihat az
do vyprseni "délky pracovniho cyklu" anebo az do reakce koncového spinace.

V “automatickém” provoznim rezimu dojde po dokonceni otevirani brany nejprve k odpocitani pauzy, po jejimz vyprseni
bude automaticky zahajeno zavirani brany.

Funkce “vzdy zavfit” se aktivuje po vypadku dodavky elektrické energie; pokud fidici jednotka po obnoveni dodavky elek-
trické energie zjisti, ze kfidlo brany je oteviené, vyda automaticky pfikaz k jejimu zavfeni, jemuz bude pfedchazet 5sekun-
dové blikani vystrazné lampy.

Mikrospinac 3

V provoznim rezimu pro "bytové jednotky”, je po vydani pfikazu "krok-krok" zahajeno otevirani brany, které neni mozné
prerusit vydanim zadného jiného pfikazu "krok-krok" anebo pfikazu "otevfit", vydaného dalkovym ovladaem; tento stav
bude trvat az do dokonéeni probihajiciho pracovniho cyklu.

Béhem zavirani vyvola vydani nového pfikazu "krok-krok" zastaveni brany, po némz bude nasledovat uvedeni brany do
pohybu opaénym smérem.
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Mikrospinac 4
Po vydani pfikazu se nejprve spusti signalizace vystrazné lampy a teprve pak po 5 sekundach (po 2 sekundéach, pokud je
nastaveny "ruéni" provozni rezim) se brana uvede do chodu.

Mikrospinac 5

Pokud je nastavena tato funkce pfi sou¢asné navoleném "automatickém" provoznim rezimu, zUstane kfidlo brany oteviené
pouze po nezbytné nutnou dobu, potfebnou pro projeti vozidla nebo pro prichod osob; po skonéeni reakce bezpecnostnich
prvkl “foto” se pohyb brany zastavi a po 5 sekundach se automaticky spusti jeji zavirani.

Pokud je v8ak funkce aktivovana pfi sou¢asném nastaveni "poloautomatického" provozniho rezimu, dojde po reakci bez-
pecnostnich prvkd "foto” béhem zavirani brany k aktivaci automatického zavreni brany, ke kterému dojde po odpogcitani
naprogramované délky pauzy.

Mikrospinac 6

Obvykle je bezpecnostni funkce “foto” aktivni pouze béhem zavirani brany, pokud vSak mikrospinac 6 prepnete do polohy
“ON”, bude reakce tohoto bezpeénostniho prvku zplsobovat preruseni pohybu brany i béhem otevirani.

Pokud je tato funkce aktivovana sou€asné s nastavenym "poloautomatickym" nebo "automatickym" provoznim rezimem,
bude dochazek k opétovnému zahajeni otevirani brany ihned po ukonéeni reakce bezpeénostnich prvka.

Mikrospinac 7
KdyzZ je nastavena tato funkce, bude se brana uvadét do chodu plynulym rozjezdem; timto zplisobem je mozné odstranit
nezadouci trhavy chod automatizaéni techniky.

Mikrospinac 8

Zpomaleni spociva ve snizeni rychlosti na 30% nomindlni rychlosti; snizeni rychlosti snizuje i ndrazovou silu kfidla brany
na konci pracovniho cyklu.

Pokud je tato funkce aktivovand, je nutné nastavit "délku pracovniho cyklu (TL)” protoze zagatek zpomalovaci faze pohy-
bu je vazany na nastavenou délku pracovniho cyklu. Proto je nutné nastavit parametr TL takovym zplsobem, aby doslo
k zahajeni zpomalovaci faze pfiblizné 50-70 cm pfed mistem, kde dojde k reakci koncového spinace.

Zpomalovaci funkce kromé snizeni rychlosti pohybu automatizaéni techniky snizuje i kroutici moment motoru o 70 %.

Pozor: U automatizacnich technik, které vyzaduji zvySenou hodnotu kroutictho momentu motoru, by mohla tato
zpomalovaci funkce zpUsobit okamzité zastaveni motoru!

Mikrospinac 9
Pokud nastavite tuto funkci, bude na konci kazdého pracovniho cyklu dochazet k brzdéni motoru; zpo€atku bude brzdéni
jen mirné, ale postupné poroste jeho intenzita az do Uplného a rychlého zastaveni kfidla brany bez nezadoucich otfesu.

Mikrospina¢ 10
Nevyuzity.

6. Programovani prijimace radiového signalu

Instalace externi antény

Pokud bude dodana anténa po instalaci v nevhodné pozici a signal bude slaby, bude pro zlepSeni pfijmu nutné nahradit tuto
anténu externim modelem (mod. ABF nebo ABFKIT). Nova anténa musi byt umisténa co nejvySe a hlavné nad pfipadnymi
kovovymi nebo zelezobetonovymi konstrukcemi, které by se nachazely v misté instalace.

Pripojeni k Fidici jednotce
Pro pfipojeni pfijimace k Fidici jednotce pouzijte koaxialni kabel s impedanci 50 Q (napfiklad kabel RG58 s nizkymi ztra-
tami).

A Pozor: Pro snizeni rozptylu signalu pouzijte kratky kabel (nesmi byt del&i nez 10 m)!

Upozornéni tykajici se programovani

Programovaci operace popsané v této kapitole vyzaduji pouzivani tladitka “c” a sledovani LED diody “n” (obr. 11), ktera je
umisténa na pfijimaci. LED dioda signalizuje stav provadéné operace prostiednictvim konkrétniho poctu bliknuti o urcité
délce.

V "tabulce C” je popsany vyznam jednotlivych typd svételné signalizace LED diody.

Prectete si nejprve programovaci postupy a teprve potom tyto operace provadéjte v uvedeném poradi.
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A Pozor: Dfive, nez do paméti ulozite néjaky dalkovy ovlada¢, pfectéte si pozorné nasledujici text!

Prijima¢ muize do své paméti ukladat pouze dalkové ovladace, které patfi k jedné z nize uvedenych 3 fad s uvede-
nym typem kédovani:

* fada s typem kodovani “O-Code”, “FloR” a “TTS”
* fada s typem kodovani “Flo”
* fada s typem kédovani “Smilo”.

Poznamka: Kazdy typ kédovani je schopny vyuzivat pouze ty funkce pfijimace, které jsou typické pro dany typ kodovani.

Pozor: Rada s danym typem kddovani, ke kterému patfi prvni dalkovy ovlada¢ uloZzeny do paméti pfijimace, nade-
finuje fadu a typ kddovani, ke kterému budou muset patfit vSechny dalsi dalkové ovladace, které budete chtit ulozit
do paméti pfijimace!

Pokud byste chtéli zménit typ kodovani, ktery je ulozeny do pameéti pfijimace, bylo by nutné provést operaci nazvanou
"Uplné vymazani paméti pfijimace”.

Chcete-li zjistit, jestli jsou v paméti pfijimace jiz ulozené néjaké dalkové ovladace anebo zkontrolovat, jaky je jejich
typ kodovani, postupujte nize uvedenym zplisobem:

01. Odpojte elektrické napajeni pfijimace.
02. Pfipojte znovu elektrické napajeni pfijimace a spocitejte, kolikrat zelené blikla LED dioda na pfijimadi.
03. Nakonec tento pocet bliknuti porovnejte s nasledujicimi udaji:

1 bliknuti = kédovani Flo

2 bliknuti = kédovani O-Code / FIoR / TTS

3 bliknuti = kddovani Smilo

5 bliknuti = do paméti pfijimace neni ulozeny zadny dalkovy ovladac

Pozor: Dfive, nez za¢nete ukladat dalkové ovladaCe do paméti, pfeCtéte si pozorné informace o moznych zpusobech
ukladani, které jsou popsané nize, abyste si mohli vybrat pravé ten, ktery pro vas bude nejvhodngjsi!

6.1 Moznosti ulozeni dalkového ovladac¢e do paméti prijimace dvéma zplisoby

Souvislost mezi jednotlivymi pfikazy a tlaéitky na dalkovém ovladaéi je v podstaté mozné zajistit dvéma raznymi
zpusoby:

l. zpGsob

V pfipadé tohoto zplsobu je mozné do pameéti pfijimace ulozit prostfednictvim jediné operace vSechna tla¢itka dalkového
ovladace anebo jen jednu skupinu tlacitek (plati pouze v pfipadé dalkovych ovladacu, které maji nékolik identifikacnich
kodu, jako je napf. model ON9).

V pfipadé pouziti tohoto zplsobu dojde k automatickému pfifazeni tlagitek dalkového ovladaée k pfikazdm nadefinovanym
v fidici jednotce.

Il. zplsob
V pfipadé tohoto zplsobu je mozné do paméti pfijimace ulozit jediné tlac¢itko dalkového ovladace.
Pritom si mGzZete vybrat jaky pfikaz fidici jednotky naprogramujete pro toto tlacitko (k dispozici jsou maximalné 4 pfikazy).

Postup p¥i ukladani ovladaéa do paméti "l. zptisobem"

Upozornéni: Timto zplsobem ulozite najednou do paméti pfijimace vSechna tladitka dalkového ovladaée anebo jen jednu
skupinu téchto tlagitek.

01. Stisknéte tlaCitko na pfijimaci a podrzte je stisknuté tak dlouho, dokud se nerozsviti zelena LED dioda umisténa na
pfijimaci. Pak tlacitko uvolnéte.

02. Do 10 sekund stisknéte na dalkovém ovladadi, ktery chcete ulozit do paméti pfijimace, libovoIné tlagitko a podrzte je
stisknuté tak dlouho, dokud LED dioda na pfijimaci zelené neblikne prvnim ze 3 bliknuti, ¢imz bude signalizovano, ze
doslo k ulozeni dat do paméti.

Poznamka: Po probéhnuti 3 bliknuti mate k dispozici dalSich 10 sekund pro uloZeni dal$ich dalkovych ovladaét do paméti.
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Postup pfi ukladani ovlada¢a do paméti "lIl. zptisobem"

Upozornéni: Timto zplsobem ulozite do paméti pfijimace pouze jedno tlacitko dalkového ovladace. Proto je nutné celou
programovaci operaci opakovat s kazdym jednotlivym tla¢itkem dalkového ovladade, které chcete ulozit do paméti pfijimace

01. V “tabulce s pfikazy” jsou uvedené pfikazy, které nabizi fidici jednotka; vyberte pfikaz, ktery chcete pfifadit tlaCitku
dalkového ovladace, které chcete ulozit do paméti pfijimace, a nakonec si zaznamenejte €islo odpovidajici tomuto
pfikazu.

02. Na pfijimadi stisknéte tlacitko tolikrat, aby pocet stisknuti odpovidal &islu pfikazu, které jste si poznamenali v minulém
bodé; LED dioda na pfijimaci blikne stejnym poc¢tem bliknuti.

03. (na dalkovém ovladaci do 10 sekund) Stisknéte tlacitko, které chcete ulozit do paméti a podrzte je stisknuté tak dlouho,
dokud LED dioda na pfijimaci neblikne prvnim ze 3 bliknuti (= ulozeni dat do paméti fadné probehlo).

Poznamka: Po téchto tfech bliknutich mate k dispozici dalSich 10 sekund pro uloZeni stejného prikazu pro dalsi tlacitka
na stejném dalkovém ovladaci anebo na jiném dalkovém ovladagi.

Tabulka 3: Prikazy

Vystup 1 KROK KROK
Vystup 2 STOP
Vystup 3 OTEVRENI
Vystup 4 ZAVRENI

6.2 Ulozeni nového dalkového ovladade do paméti pfijimace s vyuzitim postupu "v blizkosti
pfijimace"

Musite mit k dispozici jeden dalkovy ovladac, ktery je uz ulozeny do paméti prijimace.

Timto zplsobme muzete ulozZit jeden NOVY déalkovy ovladaé do paméti pfijimace aniz by bylo nutné ovladat pfimo tladitko
na pfijimadi, sta¢i nize popsané operace provadét v dosahu signélu pfijimace.

K provedeni celé operace potiebujete mit k dispozici jeden STARY dalkovy ovladag, ktery je uz uloZeny v paméti pfijimace
(“l. zplisobem" nebo "ll. zplisobem”) a tento ovlada¢ musi byt funkéni.

Provedenim této operace pfenesete do NOVEHO déalkového ovladade stejna nastaveni jako ma STARY déalkovy ovladag.

Upozornéni:

* Cely postup musi byt provadén v dosahu signalu pfijimace (tj. 10-20 m od pfijimace).
e Cely postup zopakujte s kazdym dalkovym ovladacem, ktery chcete ulozit do paméti pfijimace.

Podle vlastniho zvazeni mizete pouzit jeden z nasledujicich postupu:

01. Na NOVEM dalkovém ovladagdi stisknéte a podrzte stisknuté alespor po dobu 5 sekund tlagitko ... (Poznamka 1) a pak
je uvolnéte.

02. Na STAREM dalkovém ovladaci stisknéte 3krat tlacitko... (Poznamka 2) a pak je uvolnéte.

03. Na NOVEM dalkovém ovladadi stisknéte 1krat stejné tladitko, které jste stisknuli v bodé 01 a pak je uvolnéte.

Alternativni postup:

01. Na NOVEM dalkovém ovladadi stisknéte a podrzte stisknuté alespon tladitko ... (Poznamka 1) a pak je uvolnéte.

02. Na STAREM dalkovém ovladadi stisknéte a podrzte stisknuté alespon po dobu 3 sekund tlagitko... (Poznamka 2) a pak
je uvolnéte.

03. Na NOVEM déalkovém ovladadi stisknéte a podrzte stisknuté alespori po dobu 3 sekund stejné tlagitko, které jste stisk-
nuli v bodé 01 a pak je uvolnéte.

04. Na STAREM dalkovém ovladadi stisknéte alespor po dobu 3 sekund stejné tladitko, které jste stisknuli v bod& 02
a podrzte je stisknuté tak dlouho, dokud zelena LED dioda L1 umisténa na pfijimaci 3krat neblikne, ¢imz bude signa-
lizovano, ze doslo k ulozeni dat do paméti.
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Poznamka 1: Stisknéte libovoIné tlagitko, pokud je STARY dalkovy ovlada¢ uloZeny do paméti pfijimace "I. zpusobem"
anebo stisknéte to tladitko, které chcete ulozit do paméti, pokud je STARY dalkovy ovlada¢ uloZzeny do paméti pfijimace
"Il. zplsobem".

Poznamka 2: Stisknéte libovolné tlacitko, pokud je tento dalkovy ovlada¢ ulozeny do paméti pfijimace "l. zpisobem"
anebo stisknéte tladitko s pfikazem, ktery chcete pfenést, pokud je tento dalkovy ovlada¢ ulozeny do paméti pfijimace
"Il. zplsobem".

6.3 UpIné vymazani paméti pfijimaée

PFi vymazani vSech dalkovych ovlada¢li z paméti pfijimace anebo vSech dat ulozenych do paméti postupujte
nasledujicim zpGsobem:

01. Stisknéte tlacitko na pfijimaci a podrzte je stisknuté tak dlouho, dokud se nerozsviti zelena LED dioda a pak sledujte
zmény stavu této LED diody:

— priblizné po 4 sekundach se rozsviti zelena LED dioda
— pak pfiblizné po 4 sekundach zelena LED dioda zhasne
— nakonec, pfiblizné po 4 sekundach, za¢ne zelena LED dioda blikat.

02. Nyni uvolnéte tlacitko pfesné béhem 3. bliknuti zelené LED diody a dojde k vymazani vSech dalkovych ovladacl; pokud
chcete vymazat z paméti pfijimace veSkera data (véetné nastaveni a typu kodovani dalkovych ovladacl), uvolnéte
tlagitko pfesné béhem 5. bliknuti zelené LED diody.

7. Kolaudace a uvedeni do provozu

Pozor: Operace popsané v této kapitole musi byt vyhradné provedeny kvalifikovanym a zkuS§enym technickym per-
sonalem, v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto manuélu a mistné platnymi zdkony a bezpeénostnimi normami!

Jedna se o nejdllezitéjsi fazi celé realizace automatizaéni techniky, protoze jejim cilem je zarucit maximalni bezpeénost.
Postup stanoveny pro kolaudaci muize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach v&ech zafizeni, z nichz je automatiza¢ni
technika sestavena.

Jednotlivé kroky kolaudace a uvedeni celého zafizeni do provozu musi byt provadéno zkusenym a kvalifikovanym techni-
kem, ktery je povinny provést vSechny pfedepsané zkousky, a to v navaznosti na existenci moznych rizik, dale je povinny
zkontrolovat, jestli byly dodrzeny pozadavky stanovené zakony, normami a predpisy, a obzvlasté vesSkeré pozadavky pre-
depsané normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pfi kontrole automatizaéni techniky aplikované na branach.

7.1 Kolaudace automatizac¢ni techniky

Kazdy jednotlivy komponent automatiza¢ni techniky, napfiklad bezpecnostni liSty, fotoburiky, bezpe&nostni zastavovaci
systém atd. vyZaduje vlastni specifickou fazi kolaudace; v pfipadé téchto komponentl je nutné provést zkousky uvedené
v jejich instruktaznich manualech.

Pfi kolaudaci automatizaéni techniky provadéjte nize uvedené operace ve stanoveném poradi:

1. Zkontrolujte, jestli byly pfesné dodrzeny veskeré pokyny uvedené v tomto manualu a zejména instrukce obsazené
v kapitole ,VSEOBECNA BEZPECNOSTNI UPOZORNENI| A OPATRENI*.

2. Pomoci pfislusného kli¢e odblokujte pfevodovy motor (podle instrukci uvedenych v oddile ,Ruéni odblokovani a zablo-
kovani pfevodového motoru®, ktery je soucasti ,Uzivatelského manualu®).

3. Zkontrolujte, jestli je mozné ruéné pohybovat kfidlem brany, otevirat je a zavirat.

4, Pfevodovy motor zablokujte pomoci pfislusného kliCe (podle instrukci uvedenych v oddile ,Rucni odblokovani a zablo-
kovani pfevodového motoru®, ktery je soucasti ,Uzivatelského manualu®).

5. S pouzitim pfislusnych ovladacich prvkl pro vydavani pfikazd a pro zastavovani (kliGovy spina¢, ovladaci tlacitka nebo
radiové dalkové ovladace) nékolikrat branu oteviete, zavrete a zastavte, a pfitom kontrolujte, jestli reakce automatizaéni
techniky odpovidaji vydanym pfikazim.

Je vhodné provést neékolik takovych zkousek, aby bylo mozné posoudit dobrou pohyblivost brany, pfipadné zjistit nedo-
statky vzniklé béhem montaze, sefizovani, jakoz i mista vykazujici nadmérné tfeni.

6. Zkontrolujte postupné spravnou funkénost vSech bezpecénostnich prvki, kterymi je zafizeni vybaveno (fotobunky, bez-
pecnostni listy atd.) a sou¢asné kontrolujte, jestli brana reaguje pfedpokladanym zplsobem.

Pokazdé, kdyz néktery z prvkl zareaguje, musi LED dioda ,,OK" umisténa na fidici jednotce 2krat rychle bliknout, ¢imz
je potvrzeno, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.
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7. Zméfte narazovou silu podle postupu stanoveného normou EN 12445.
Pokud je kontrola ,sily motoru“ pouzivana fidici jednotkou jako pomocna funkce systému pro omezeni narazové sily, je
nutné zkusit najit takové nastaveni, které by zajistovalo co nejlepsi vysledky.

8. Na viditelném misté a trvalym zplsobem opatfete automatizacni techniku tabulkou, na které je uveden postup pro ruéni
odblokovani pfevodového motoru.

7.2 Uvedeni automatizacni techniky do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu muze byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkl vSech krokll kolaudace. Je zaka-
zano provadét ¢aste¢né uvedeni do provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich® podminek.

1. Vypracujte a uchovejte alespon po dobu 10 let servisni knizku automatizacni techniky, ta musi minimalné obsahovat:
celkovy nékres automatizaéni techniky, schéma pouZzitého elektrického zapojeni, analyzu rizik a jejich pfijata feseni,
prohlaseni o shodé vyrobcl vSech pouzitych zafizeni, prohlaSeni o shodé, vystavené instalaénim technikem, jeden
vytisk instruktazniho manudlu pro pouzivani zafizeni a Casovy harmonogram udrzby automatizaéni techniky.

2. Branu opatrete Stitkem, ktery bude obsahovat alespon nasledujici Udaje: druh automatiza¢ni techniky, jméno a adresa
vyrobce (odpovédného za ,uvedeni do provozu®), vyrobni ¢islo a rok vyroby a znacku ,CE".

3. Vyplite a uzivateli pfedejte prohlaSeni o shodég, vystavené pro automatizacni techniku; k tomuto ucelu vyplite formular
»,ES Prohladeni o shodé”.

4. Vyplite a uzivateli automatiza¢ni techniky predejte ,Uzivatelsky manual“.

5. Vypracujte a uzivateli pfedejte ,asovy harmonogram udrzby“ automatizaéni techniky, ktery musi obsahovat vSechny
udrzby predepsané pro jednotlivé nainstalované komponenty automatiza¢ni techniky.

6. Pfedtim, nez uvedete automatiza¢ni techniku do provozu, informujte vhodnou formou jejiho uzivatele o moznych zbyt-
kovych rizicich a pfipadnych nebezpedich.

Znehodnoceni vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou souéasti automatizacni techniky a proto musi byt znehodnoceny spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace tohoto vyrobku i jeho demontéz a znehodnoceni po skonéeni jeho Zivotnosti musi byt provedeno
kvalifikovanym technickym personalem.

Tento vyrobek je sestaveny z rlznych typl materiald: nékteré z nich jsou recyklovatelné, jiné komponenty musi byt zne-
hodnoceny. Informujte se o0 moznostech recyklace nebo znehodnoceni, které jsou predepsané prisluSnymi smérnicemi,
platnymi v dané oblasti a vztahujicimi se na tuto kategorii vyrobkd.

Pozor: Nékteré soucasti vyrobku mohou obsahovat latky, které poSkozuji zivotni prostfedi anebo mohou byt nebez-
pec¢né, pokud by se nachazely volné pohozené!
Mohly by pUsobit skodlivé jak na Zivotni prostfedi tak i na lidské zdravi!

ny komunalni odpad. Proto je pfi znehodnoceni vyrobku nutné provést separovany sbér v souladu s pfisluSnymi
metodami stanovenymi mistné platnymi smérnicemi anebo vyrobek pfedat prodejci v okamziku nakupu nového
vyrobku stejného typu.

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakazano vyhazovat tento vyrobek do kontejner(i uréenych pro smés- E

Pozor: Mistné platné smérnice mohou ukladat vysoké finanéni sankce v pfipadé nepovoleného znehodnoceni toho-
to vyrobku!

Pravidelné provadéna udrzba

Tento vyrobek v zdsadé nevyZzaduje néjakou zvlastni udrzbu, nicméné pravidelné provadéné kontroly jsou zarukou zacho-
vani spolehlivé funk&nosti celé automatizaCni techniky a pozadované urovné efektivnosti nainstalovanych bezpeénostnich
prvkd.

Automatizacni technika vyZaduje provadéni pravidelné udrzby, aby spolehlivé fungovala co nejdéle a jeji provoz byl maxi-
malné bezpecény. Proto je vhodné naplanovat harmonogram udrzby automatizaéni techniky v pravidelnych intervalech.
Pravidelna udrzba by méla byt provadéna jednou za pul roku.

PFi provadéni kontroly v ramci pravidelné Udrzby postupujte podle nasledujicich bodu.

A Pozor: Dfive, nez zaCnete provadét kontrolni operace, je nutné odpojit vSechna elektricka napajeci vedeni!
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e Zkontrolujte stupefi opotfebeni vSech komponentl, ze kterych je automatiza¢ni technika zkompletovana a zvlastni
pozornost vénujte jeviim souvisejicim s erozi terénu a korozi kovové konstrukce; vyménite vSechny komponenty, které by
nezarucovaly dostateCnou spolehlivost pro dal$i provoz.

» Zkontrolujte uroven opotfebeni pohyblivych &asti: pastorek, hfeben a vSechny &asti kfidla brany; opotfebované kompo-
nenty vyménte.

* Po dokonéeni téchto kontrol a udrzby znovu pfipojte zdroj elektrického napajeni a provedte v8echny zkousky a kontrolni
operace, které jsou popsané v kapitole 4.

Technické parametry vyrobku
Upozornéni: VSechny nize uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20 °C (+ 5 °C).

Spole¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét Upravy svych vyrobk(, kdykoli to bude povaZzovat za nutné, pficemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouziti.

Tabulka 4: Technické parametry vyrobku

Sitové napéjeni 230 Vac 50 Hz

Motor Jednofazovy asynchronni
Typ koncového spinace Elektromechanicky

Max. pfikon 350 W (8picka 500 W)
Proudovy odbér 1,6 A

Zabudovany kondenzator 14 yF

Kryti zafizeni IP 44

Maximalni kroutici moment | 35 Nm (1100 N)
(odpovidajici sile)

Nominalni kroutici moment 12 Nm (360 N)
(odpovidajici sile)

Nominalini rychlost 0,16 m/s
Tepelna ochrana 140 °C
Maximalni hmotnost kfidla 1500 Kg
brany

Maximalni délka kfidla brany |12 m

Maximalni poc¢et pracovnich | 15 (kfidlo 6 metr()
cykll za hodinu

Maximalni poc¢et po sobé 5

jdoucich pracovnich cykld

Rozméry 335 x 203 x h 275

Hmotnost 11,5 kg

Max. proudovy odbér 150 mA (napéti miize kolisat + 25 %)

pfislusenstvi 24 V

Vystup pro lampu Pro lampy napéjené ze sité, maximalni pfikon 40 W
Provozni teploty -20 az +50 °C

Délka pracovniho cyklu Nastavitelna od 2,5 do > 40 sek. nebo od < 40 do > 80 sek. s TLM
Délka pauzy Nastavitelna od 5 do > 80 sek.

Dekddovani “O-Code” / “FloR” / “TTS”; anebo "Flo"; anebo “Smilo”
Pfijimaci frekvence 433,92 MHz

Citlivost LepSinez 0,5V

Impedance vstupu 52 O
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Uzivatelsky manual
(uréeny pro uzivatele automatiza¢ni techniky)

Dilezité upozornéni: Tento instruktdzni manudl obsahuje dullezité informace, které se tykaji bezpecnosti. Pfed pouzi-
vanim automatiza¢ni techniky si pfectéte vSechny nize uvedené instrukce. Dobfe si tento manual uschovejte pro jeho
pfipadné pozdéjsi pouziti.

Upozornéni a opatreni pfi pouzivani
Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatizaéni techniky pokud je brana v pohybu!

Predtim, nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, vénujte nékolik minut cetbé tohoto uzivatelského manualu, ktery
Vam predal technik, ktery proved! instalaci Vasi automatiza¢ni techniky. Kromé toho si nechte od technika vysvétlit mozné
zdroje zbytkovych rizik.

Uschovejte tento manual pro pfipad, Zze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti anebo pro pfipadného nového maji-
tele této automatizacni techniky.

Vase automatiza¢ni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy; jeho pouziti bez pfedchoziho pou-
¢eni anebo nevhodné pouziti je mize uéinit nebezpeénym: neuvadéjte automatizaéni techniku do chodu pokud se v jejim
akénim radiu nachazeji osoby, zvifata nebo pfedméty.

Déti: automatiza¢ni technika zajistuje vysoky stupen bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemozniuji uvedeni zafizeni
do chodu, pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty. Zaroven tyto systémy zajistuji pfedvidatelné
a bezpeéné uvedeni automatizacni techniky do chodu za vSech okolnosti.

Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatizaéni techniky a aby nedoSlo k nechténému
uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hracka!

upevnit pficku zavésu (3) ke konzole (1) Sroubem M6 x 16 s pUlkulovou hlavou a matkou s osazenim

Kontrolujte pravidelné automatizaéni techniku, abyste zjistili pfipadné jevy opotfebeni, poskozeni nebo nedostate¢né
vyvazeni brany. Pokud zjistite, ze je nutné provést udrzbu zafizeni, pfestarite je okamzité pouzivat.

Kontrolujte pravidelné spolehlivou funkénost fotobunék a nechte minimalné kazdych 6 mésicu celé zafizeni zkontrolovat
v ramci pravidelné udrzby.

Fotobunky nejsou samy o sobé bezpecnostnim zafizenim, ale jsou jen pomocnym prvkem bezpeénostniho systému.
Pouzita technologie jim zarucuje vysokou spolehlivost, ale v extrémnich situacich nemusi fungovat zcela spravné nebo
dokonce mUze dojit k jejich poruse.

A Pozor: V nékterych pfipadech nemusi byt porucha ihned zjevna!

Je pfisné zakazano projizdét nebo prochazek branou, pokud je v pohybul!

Jakmile zjistite, Ze automatizaéni technika reaguje neobvyklym zptsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického napa-
jeni a manualné pohon odblokujte. Nepokousejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zdsah Vaseho technika,
ktery provedl instalaci. Do té doby mUzZete, po odblokovani pfevodového pohonu podle instrukci uvedenych v tomto
manualu, branu otevirat a zavirat ruéné.

V pfipadé preruSeni dodavky elekirické energie bude po jejim obnoveni a po vydani prvniho pfikazu proveden prvni
pracovni cyklus brany polovi¢ni rychlosti, tedy bez ohledu na nastavenou rychlost.

| kdyz se budete domnivat, ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a nemérite naprogramované parametry a nasta-
veni automatiza¢ni techniky: odpovédnost za ni nese Vas technik, ktery automatizaéni techniku nainstaloval.
Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy museji byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a tato doku-
mentace je uchovavana majitelem zafizeni.

Po uplynuti zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o tom, ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym per-
sonalem a ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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Rucéni zablokovani a odblokovani prevodového motoru

Prevodovy motor je vybaveny mechanickym systémem, ktery umozniuje ruéni otevirdni a zavirani brany.

Branu je nutné ru¢né ovladat v pfipadé vypadku elektrické energie nebo pokud zafizeni nefunguje jak by mélo. V pfipadé
poruchy mGze byt odblokovaci mechanismus uziteény i pfi zjiStovani typu zavady, jestli neni zplsobena pfimo mechanis-
mem automatizacéni techniky (napfiklad mohou byt Spatné dotazené Srouby).

P¥i ruénim odblokovani pfevodového motoru pouzijte dodany odblokovaci kli€ a postupujte nasledujicim zpisobem:

01. Otocte krytku zamku.

02. Zastréte kli¢ do odblokovaciho otvoru.

03. Otocte klicem o 90° ve sméru hodinovych rucicek a zatahnéte za tahlo smérem k sobé.

04. Od tohoto okamziku je mozné kfidlem brany pohybovat ruéné a pfesouvat je do pozadované pozice.

05. Pro obnoveni funkénosti automatizaéni techniky zavrete tahlo nazpét do plvodni polohy, otocte klicem zastréenym do
odblokovaciho otvoru proti sméru hodinovych ru€iCek a posunuijte ru¢né branou tak dlouho, dokud neuslySite mecha-
nické zacvaknuti tazného mechanismu.

06. Nakonec vyjmeéte kli¢ z odblokovaciho otvoru a dobfe jej uschoveijte.
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Prohlaseni o shodé
Podle smérnice 98/37/CE, pfiloha Il, ast B (prohlaSeni vyrobce o shodé CE)

Cislo: 295/TH1500 Revize: 0
Nize podepsany Lauro Buoro, ve funkci generalniho managera, prohlasuje na viastni odpovédnost, Ze vyrobek :

Jméno vyrobce: NICE S.p.a.

Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.1. Rusitgné - Oderzo, Italie

Typ: Elektromechanicky pfevodovy pohon 230 V AC se zabudovanou fidici jednotkou
Model: TH1500

PrisluSenstvi: Dalkové ovladace fady FLO, FLOR, Smilo, Opera

* 98/37/ES (ktera upravuje smérnici 89/392/EHS) SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU
A EVROPSKE RADY ze dne 22. ¢ervna 1998 tykajici harmonizace legislativy ¢lenskych statli v oblasti strojnich
zafizeni.

V souladu s pfedpisy stanovenymi smérnici 98/37/ES upozorfiujeme, Ze neni povoleno uvadét vySe specifikovany
vyrobek do provozu, pokud nebylo zafizeni, jehoz je tento vyrobek soucasti, schvaleno a prohlaseno za
odpovidajici pozadavkim smérnice 98/37/ES.

Daéle vyrobek spliuje zakladni pozadavky stanovené 3 élankem nize uvedené evropské smérnice v ramci
pouziti, k némuz je tento vyrobek urcen:

* 1999/5/ES SMERNICE 1999/5/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE RADY ze dne 9. bfezna 1999
tykajici se radiovych zafizeni a telekomunika¢nich koncovych zafizeni a vzajemného uznavani jejich shodnosti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:

Ochrana zdravi: EN 50371:2002

Bezpeclnost elektrickych zafizeni: EN 60950-1:2006

Elektromagneticka kompatibilita: EN 301 489-1V1.6.1:2005; EN 301 489-3V1.4.1:2002
Radiové spektrum: EN 300220-2V2.1.2:2007

Daéle vyrobek spliiuje pozadavky stanovené nasledujicimi evropskymi smérnicemi

 2006/95/EHS (ktera nahrazuje smérnici 73/23/ES) SMERNICE 2006/95/CE EVROPSKEHO PARLAMENTU
A EVROPSKE RADY ze dne 12. prosince 2006 tykajici se harmonizace legislativy-Clenskych statli Evropské Unie
v oblasti elektrickych zafizeni, pouzivanych ve stanovenych mezich napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996+A13:1998 +A14:1998+A15:2000+A2:2000+A16:2001

* 2004/108/EHS (ktera nahrazuje smérnici 89/336/EHS) SMERNICE 2004/108/ES
EVROPSKEHO PARLAMENTU A EVROPSKE RADY ze dne 15. prosince 2004 tykajici se harmonizace legislativy
¢lenskych statl Evropské Unie v oblasti elektromagnetické kompatibility, ktera rusi platnost smérnice 89/336/EHS.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2001+A11:2004

V omezeném rozsahu a v ¢astech, které se vztahuiji na tento vyrobek, spiiuje pozadavky stanovené normami:
EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:20083;
EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:2003

- r < 5
Oderzo: 25. z&fi 2008 RN D
T L \ager
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Poznamka: Obsah tohoto prohla$eni o shodé odpovida udajim uvedenym v oficléinim dokumentu, ktery je ulozen v sidle
spolec¢nosti NICE S.p.a., konkrétné posledni revidované verzi, ktera byla k dispozici v dobé vydani tohoto manualu.

Vzhled nize uvedeného textu byl z typografickych divodd upraven.
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