KE‘ ' Navod na instalaciu a pouzitie
Navod k instalaci a pouziti

AUTOMATION

Prevodovy motor pre kridlova branu
Prevodovy motor pro kfidlovou branu

(EBR= KEY

Boea®  SINGERT AUTOMATION
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1 - BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

POZOR - na zabezpecenie osobnej bezpecnosti je
potrebné dodrziavat’ tieto pokyny a odlozit ich pre
buduce pouzitie.

Pozorne si precitajte pokyny pred zacatim instalacie.

Konstrukcia a vyroba zariadeni tvoriacich produkt

a informacie v tejto prirucke su v sulade s platnymi
bezpeénostnymi normami. AvSak nespravnou
inStalaciou alebo programovanim moézete sposobit’
vazne poranenie pracujucich oséb alebo pouzivatelov
systému. Dodrziavanie uvedenych pri instalacii
vyrobku je preto vel'mi dolezité.

Ak mate akékolvek pochybnosti tykajuce sa instalacie, nepokracujte
a obratte sa na Vasho predajcu alebo technicky servis spol.
KOVIAN s.r.o. .

Podrla europskej legislativy musia byt automatické
dvere alebo vrata v sulade s normami uréenymi v
smernici 2006/42/ES (smernica pre strojové zariade-
nie), a najma normy EN 12445, EN 12453, EN 12635

a EN 13241-1, ktoré obsahuju vyhlasenie Predpokla-
dana zhoda automatizaéného systému.

Konecné pripojenie automatizacného systému k elektrickej sieti,
testovanie systému, uvedenie do prevadzky a pravidelnu udrzbu
musi vykonavat kvalifikovany personal, pri dodrzani vSetkych
pokynov uvedenych v Casti “Testovanie a uvedenie do prevadzky
automatizaéného systému”.

Uvedené osoby su tiez zodpovedné za skusky potrebné na overenie,
rieSenia prijaté podla su€asnych rizik a zabezpecenie dodrZiavania
vSetkych pravnych predpisov, noriem a predpisov, najma s ohlfadom
na vSetky poziadavky normy EN 12445, ktora stanovuje skuSobné
metddy pre testovanie dveri a bran so systémami automatizacie.

VAROVANIE - Pred zahajenim instalacie vykonajte na-
sledujuce kontroly a hodnotenia:

Skontrolujte stav vSetkych Casti, ktoré budete inStalovat. Ak sa Vam
javi ktorakolvek €ast nefunkéna, nepokracujte v instalacii.

Vykonajte posudenie rizik vratane zoznamu zakladnych poziadaviek
na bezpecnost, ako je stanovené v prilohe 1 smernice o strojovych
zariadeniach s uvedenim rieSenia. Hodnotenie rizik je jednym z
dokumentov obsiahnutych v subore technickej dokumentacie.
Tento musi byt zostaveny profesionalnou firmou, ktora robi
inStalaciu produktu. Nikdy nevykonavajte ziadne Upravy na
Casti automatizacného systému, nezZ je uvedené v tejto prirucke.
Operacie tohto druhu mézu viest k porucham. Vyrobca odmie-
ta akukolvek zodpovednost za Skody spdsobené neopravnenymi
upravami vyrobkov. Nedovolte, aby sa sucasti automatizatného
systému ponorili do vody alebo inych tekutin. Zabezpecte, aby sa
voda alebo ina tekutina nedostali k elektrickej ¢asti pohonu.

Pokial k tomu dbjde, odpojte napajanie a obratte sa na KOVIAN
s.r.o. - servisné stredisko. Pouzitie automatického systému v tychto
podmienkach moze ohrozit' Vase zdravie.

Nikdy nepokladajte komponenty automatizaéného systému v blizko-
sti zdrojov tepla, ani ich nevystavujte otvorenému ohriu. Mohlo by

dojst k poSkodeniu systémovych komponentov. VSetky operacie
vyzadujuce otvorenie ochrannych krytov rdéznych sucasti
automatizacnych systémov musia byt vykonavané s odpojenou ri-
adiacou jednotkou. Pouzivatefom sa odporuc¢a nainstalovat tlacidla
nudzového zastavenia v blizkosti automatizacnej techniky (pri-
pojené k STOP vstupu), aby sa brana alebo dvere zastavili okamzite
v pripade nebezpecenstva. Toto zariadenie “Vyrobok” nie je uréené
pre pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi fyzickymi,

zmyslovymi alebo dusevnymi schopnostami alebo s nedostatkom
skusenosti a zruénosti, ak osoba zodpovedna za ich bezpec¢nost
zabezpecuje dohlad alebo pokyny v pouzivani pristroja. Deti musia
byt pod dozorom, aby sa zaistilo, Ze sa nebudl hrat s pohonom
brany.

POZOR - Udaje a informacie uvedené v tejto prirucke sa mézu
zmenit' kedykolvek a to bez povinnosti zo strany KOVIAN s.r.0. o
tom informovat.
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2 - PREHLAD PRODUKTU

7

2.1 - Popis produktu

Prevodové motory RAY su uréené pre instalaciu do systémov pre
automatizaciu kridlovych bran. Prevodové motory RAY boli navrh-
nuté a vyrobené tak, aby boli nainstalované na kridlovu branu v
medziach hmotnosti uvedenej v tabulke technickych Specifikacii.

Pouzitie prevodovych motorov pre instalacie, ktoré sa liSia od tych,
ktoré su uvedené nizSie, je zakazané.

2.2 - Modely a technické charakteristiky

7

Oznacenie

POPIS

RAY2524 Prevodovy motor pr ekridlovt branu s max. dizkou 3 m a hmotnostou 150 Kg, 24 Vdc

RAY4024 Prevodovy motor pr ekridlovi branu s max. dizkou 4 m a hmotnostou 300 Kg, 24 Vdc

RAY4024E Prevodovy motor pr ekridlovt branu s max. dizkou 4 m a hmotnostou 300 Kg s enkéderom, 24 Vdc
RAY40 Prevodovy motor pr ekridlovt branu s max. dizkou 4 m a hmotnostou 300 Kg, 230 Vac

RAY40110 Prevodovy motor pr ekridlovt branu s max. dizkou 4 m a hmotnostou 300 Kg, 110 Vac

RAY2224 Prevodovy motor pr ekridlovi branu s max. dizkou 3 m a hmotnostou 150 Kg, 24 Vdc

RAY4024R Prevodovy motor pr ekridlovu branu s max. dizkou 4 m a hmotnostou 150 Kg, 24 Vdc, inverzny

MODEL RAY?2524 A RAY40 RAY40110 RAY2224 RAY4024R

TECHN. SEPCIFIKACIE

Rychlost 2,6 cm/s 1,5 cm/s 1,6 cm/s 1,6 cm/s 2,6 cm/s 3 cm/s
Axialna sila 1500 N 2000 N 2000 N 2000 N 1500 N 1000 N
Pracovny cyklus 80% 80% 40% 40% 80% 80%
Cas otvorenia na 90° 18-25* 20-25* 20-25* 25 sec 18-25* 15-20*
Pracovny zdvih 415 mm 415 mm 415 mm 415 mm 415 mm 415 mm
Riadiaca jednotka 14AB 14AB2 CT202 CT202V120 CT202 24 14AB2
Napajanie 24 Vdc 24 Vdc 230 Vac 110 Vac 24 Vdc 24 Vdc
Spotreba 35A 5A 1,2A 22A 35A 5A
Vykon motora 85 W 120 W 280 W 280 W 85W 120 W
Kondenzator - - 8 uF 20 yF - -
Tepelna ochrana - - 150 °C 150 °C - -
Integrované osvetlenie ano ano - - - ano
Stupen ochrany 1P44 1P44 P44 IP44 IP44 1P44
Rozmery (D - S - V) 844-100-104 mm |844-100-104 mm |844-100-104 mm 844-100-104 mm 844-100-104 mm 844-100-104 mm
Hmotnost 6 Kg 8 Kg 8 Kg 8 Kg 6 Kg 8 Kg
Pracovna teplota -20°+55°C -20°+55°C -20°+55°C -20°+55°C -20°+55°C -20°+55°C
Max. hmotnost kridiel 500 Kg 600 Kg 600 Kg 600 Kg 500 Kg 500 Kg

* S optimalizovanymi upevfiovacimi rozmermi

3 - PREDBEZNE KONTROLY

pohonu.

nu.

jednu stranu.

inStalaciu.

- Skontrolujte, &i je brana bezpecéna a plne funkéna
- Skontrolujte, ¢i nie je miesto, kde bude pohon inStalovany
zaplavované vodou.

- Vysoka kyslost alebo slanost’ prostredia - pripadné umie-
stnenie vedla zdroja tepla m6zu spdsobit, ze pohon nebude
fungovat spravne.

- Skontrolujte pokial branou pohybujete ru¢ne, &i ide hladko.

- Skontrolujte, €i je brana spravne vyvazena a nenaklana sa na

Pred instalaciou produktu vykonajte nasledovné kontroly:
- Skontrolujte branu, €i je vhodna pre instalaciu automatického

- Vaha a rozmer brany musia suhlasit' s typom pouzitého poho-

- Skontrolujte &i je pripojenie napajania spravne uzemnené.
- Uistite sa, Ze vSetky Vami pouzité materialy su vhodné pre tuto
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4 - INSTALACIA PRODUKTU

4.1 - Instalacia

7

Pred zacatim inStalacie skontrolujte neporuSenost produktu, a &i
sa vSetky komponenty nachadzaju v baleni (obr. 3).

Tiez sa uistite, ze montazna plocha pre umiestnenie motora je
kompatibilna s rozmermi (obr. 1).

Skontrolujte povoleny uhol otvorenia, na zaklade montaznych
bodov podrla grafu (obr. 5).

Obr.6 ukazuje typicku inStalaciu:

- Pohony

- Fotobunky

- Stipiky pre fotobunky

- Blikajuce svetlo s anténou

- Klacovy spinac alebo digitalne klavesnice

- Riadiaca jednotka

InStalacia zadnej upevnovacej konzoly

Poloha upeviiovacej zadnej konzoly je ur€ena v zavislosti na
grafe (obr. 5). Délezité: Instalacie, v ktorych sa hodnoty “A” a “B”
(obr. 5) su si vzajomne podobné su najvhodnejsie (L.o. = opti-
malna linia). Ak je to nutné, odrezte zadny drziak (obr. 7), aby sa
dosiahla hodnota “B”, potom zvarte upevinovaci drziak na stenu.
Pripevnite drziak na stenu pomocou zvarania, alebo skrutky (nie
je sucastou balenia).

InsStalacia prednej upeviovacej konzoly

Predna konzola musi byt upevnena na branu podla rozmeru “E”
v tabulke ¢.1.

Note: Pokial inStalujete doraz do zatvorenje polohy zmensSite si
hodnotu E 0 40 mm.

Predna konzola musi byt v rovnakej vySke ako zadna konzola
(Obr.8).

InStalacia prevodového motora

Otvorte dvere odblokovania a odstrafite 2 skrutky, ktoré drzia
zadny kryt (obr. 9a). Zlozte horny kryt jemnym potiahnutim do-
zadu (obr. 9a). Umiestnite prevodovy motor pred zadnu konzolu
a vlozte upevnovaciu skrutku (obr.9B). Vlozte kolik konzoly do
prednej konzoly a zaistite ho skrutkou a podlozkou (obr.9C).Uti-
ahnite skrutku na zadnej konzole predtym instalovaného s mati-
cou (obr.9D).

4.2 - Elektrické zapojenie

7

Povolte kablové priechodky a vloZte napajaci kabel (obr. 12).
Pripojte vodi¢e napajacieho kabla ku svorkovnici podla schémy
(obr. 13). Naskrutkujte kablové priechodky.

Nasadte horny kryt. Otvorte dvierka a utiahnite 2 skrutky, ktoré
zaistuju zadny kryt.

4.3 - Nastavenie mechanického koncového dorazu pri otvoreni J

Uvolnite prevodovy motor (obr.10). Uvolnite skrutku na mechanick-

do miesta pozadovaného otvorenia. Posunte mechanicky doraz na
hranicu otvorenia a zaistite ho skrutkou (obr. 11).

Ak potrebujete upravit tiez mechanicky koncovy spina¢ zatvarania
(nie je suc€astou balenia), opakujte rovnaky postup, tentoraz ru¢ne
posunut branu do miesta poZzadovaného zavrenia.

om koncovom doraze, aby bol schopny sa kizat. Otvorte branu ruéne

4.4 - Vymena LED

7

Vypnite napajanie.

S pomocou skrutkovaga odstrarite spodnu skrutku (obr.14a).
Odstrante kryt a LED pasik (obr.14).

Odpojte konektor (obr. 14b).

Pripojte nové LED diédy a vlozte ich do masky.
Vlozte masku do krytu - najprv vlozte stranu kde je tesnenie a
potom ho zaistite skrutkou.
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5- TESTOVANIE A UVEDENIE DO PREVADZKY

Systém musi byt uvedeny do prevadzky kvalifikovanym technikom,
ktory musi spravit testy systému podla eurépskej normy EN12445,

5.1 Testovanie /

VSetky Casti systému musia byt otestované ako to popisuje ich ma-
nudl. Uistite sa, Zze vSetky bezpe€nostné odporucania boli dodrzané.

Skontrolujte, €i je brana schopna sa volne pohybovat, ked je pohon
odblokovany. Skontrolujte ¢i vSetky pripojené zariadenia ( foto-
bunky, stop tla¢itka atd.) pracuju spravne.

5.2 - Uvedenie do prevadzky J/

Pokial s VSETKY &asti systému plne funkéné a otestované
systém méze byt uvedeny do prevadzky.

Vypracujte si nakres zapojenia a zapiste si taktiez vSetky pripadné
poznamky. Odlozte si taktiez tento manual pre pripadné dalSie
pouzitie.

Ubezpecte sa, Ze pouzivatelia systému su plne zaskoleni.
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7 - VYHLASENIE O ZHODE

DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE DI QUASI-MACCHINA
DECLARATION OF INCORPORATION OF PARTLY COMPLETED MACHINERY

Il sottoscritto Nicola Michelin, Amministratore Delegato della ditta:
The undersigned Nicola Michelin, General Manager of the firm:

Key Automation srl, Via Alessandro Volta, 30 - 30020 Noventa di Piave (VE) — ITALIA

dichiara che il prodotto tipo:
declares that the product type:

RAY
Motoriduttore elettromeccanico a pistone per cancelli battenti
Electromechanical piston for swing gates

Modelli:
Models:

900RAY2524, 900RAY4024, 900RAY4024E, 900RAY4024R, 900RAY2224

E’ conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie:
Is in conformity with the following community (EC) regulations:

Direttiva macchine / Machinery Directive 2006/42/EC
Direttiva compatibilita elettromagnetica / EMC Directive 2004/108/EC

Secondo quanto previsto dalle seguenti norme armonizzate:
In accordance with the following harmonized standards regulations:

EN 62471:2008

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001+ A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + Al + A2:2009

EN 61000-3-3:2008

EN 62233:2008

Dichiara che la documentazione tecnica pertinente al prodotto € stata redatta conformemente a quanto previsto dalla
direttiva 2006/42/CE Allegato VII parte B e verra fornita a fronte di una richiesta adeguatamente motivata dalle
autorita nazionali.

Declares that the technical documentation is compiled in accordance with the directive 2006/42/EC Annex VII part B
and will be transmitted in response to a reasoned request by the national authorities.

Dichiara altresi che non € consentita la messa in servizio del prodotto finché la macchina, in cui il prodotto &
incorporato, non sia stata dichiarata conforme alla direttiva 2006/42/CE.
He also declares that is not allowed to use the above mentioned product until the machine, in which this product is
Iincorporated, has been identified and declared in conformity with the regulation 2006/42/EC.
Noventa di Piave (VE), 20/12/12

Amministratore Delegato

General Manager
Nicola Michelin

Vi —a

Key Automation S.r.l.

Via A. Volta, 30 Capitale sociale 1.000.000,00 i.v.
30020 Noventa di Piave (VE) Reg. Imprese di Venezia 03627650264
P.IVA 03627650264 C.F. 03627650264 REA VE 326953

info@keyautomation.it www.keyautomation.it
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